《机械制造学》课程教学大纲
1、 课程基本信息
	课程性质
	专业基础课

	课程名称
	机械制造学

	先修课程
	[bookmark: _GoBack]《机械制图》、《计算机绘图，AutoCAD》、《机械设计基础》等

	


本课程在专业课程体系中的地位和作用

	机械制造技术基础课是机电类各专业的一门重要的专业技术基础课。它包括金属切削的基本理论，金属切削机床、刀具、夹具的基本知识，机械制造工艺规程设计，机械加工质量分析与控制，先进制造技术等方面的内容，其目的是培养机械类专业学生掌握机械制造的基本原理和基本方法。
要求学生掌握扎实的机械制造专业理论;掌握机械制造过程中加工工艺技术、加工设备和装备等基础知识和基本理论;掌握机械加工精度的概念及其对工件的影响;掌握装配工艺、定位误差分析计算、典型零件的加工工艺;了解先进制造技术的发展状况。为后续课程学习及今后从事机械设计制造、自动控制、工业产品开发和机械工业企业管理等科学研究、工程技术工作打下较坚实理论的基础。


二、教学内容及基本要求
第一章  导论
教学目的:
1.了解机械制造业的作用、发展现状和趋势。
2.明确本课程的学习目的和方法。
教学重点和难点:
让大家认识到目前我国机械制造业水平的现状及与西方发达国家（德、日等）的差距。
主要教学内容及要求:
了解机械制造业在国民经济中的作用及发展，了解目前我国机械制造业水平的现状及与西方发达国家（德、日等）的差距，了解制造技术、制造系统等概念，了解先进制造技术的发展趋势，掌握本课程的学习目的和方法。
第二章  金属切削基本知识
教学目的:
1． 使学生了解和掌握金属切削原理的基本理论，为后续内容的学习打下基础。
2．能正确分析工件的特性,选择合适的刀具及切削用量。
教学重点和难点:
1. 金属切削过程的基本知识、基本规律。
2. 切削用量与切削力、切削温度、刀具寿命、加工质量的关系。
3. 刀具几何参数与切削力、切削温度、刀具寿命、加工质量的关系。
主要教学内容及要求:
1.了解车刀结构、掌握刀具标注角度参考系中的正交平面参考系内，刀具几何角度标注方法。
2．掌握切削力的形成，分解及影响因素，掌握切削热的来源，传散及影响因素。
3．掌握刀具磨损及刀具寿命的有关规律。
4．熟悉工件材料加工性，刀具材料、刀具几何参数及切削用量的选择方法。
5．掌握砂轮特性及影响因素，了解磨削运动、磨削力及磨削过程的特点。
第三章  制造工艺装备
教学目的:
1. 掌握关键表面成形方法，能够合理选用加工机床。
2. 能正确选择工件的定位及装夹方式，了解机床夹具设计的基本原理和方法。
教学重点和难点:
1． 金属切削机床的分类、型号和主要技术参数；工件表面成形方法。
2．工件表面成形方法与机床运动分析。
3．机床传动链的分析与计算。
4．六点定位原理；常用定位元件限制的自由度；夹紧力的确定。
主要教学内容及要求:
1. 了解常用金属切削刀具的种类、用途及特性。
2. 了解金属切削机床的分类、型号和主要技术参数。
3. 掌握工件表面成形方法与机床运动分析。
4. 能分析传动路线并计算主轴转速和级数;能分析计算传动链的运动平衡方程式。
5. 了解CA6140车床的组成、结构及工艺范围，掌握CA6140车床主运动传动系统。
6. 了解孔加工机床与刀具;刨床与插床;铣床与铣刀；磨床与砂轮;齿轮加工机床与齿轮刀具。
7．机床夹具。
(1)了解机床夹具的相关概念。
(2）掌握六点定位原理（包括完全定位、不完全定位、过定位、欠定位)。
(3）掌握工件定位方式及其定位元件及结构，包括平面定位、圆柱孔定位、外圆柱面定位和“一面两销”定位等。
(4）掌握工件的夹紧方式，包括夹紧力的方向、作用点的确定原则。
(5)了解机床夹具设计方法。
第四章 机械工艺规程设计
教学目的:
1．掌握机械加工的基础理论和知识。
2．掌握在现有的生产条件下，如何采用经济有效的加工方法，合理地安排加工工艺路线以获得符合产品要求的零件。
教学重点和难点:
定位基准的选择;尺寸链和工序尺寸的确定。主要教学内容及要求:
1. 了解机械工艺规程的基本内容，工艺规程的作用及设计步骤。
2. 了解零件制造的工艺过程。
3. 掌握定位基准的选择,工艺路线的拟定。
4. 掌握加工余量的确定;尺寸链和工序尺寸的确定。
5. 熟悉机械制造工艺过程卡片和工序卡片的制订。
第五章  机械加工质量分析与控制教学目的:
通过研究零件表面层在加工中的变化和发生变化的机理，掌握机械加工中各种工艺因素对表面质量的影响规律，并能运用这些规律来控制加工中的各种影响因素，以满足表面质量的要求。
教学重点和难点:
1. 机械加工后的表面粗糙度。
2．机械加工精度与加工质量的关系。
3．加工误差的统计分析。
主要教学内容及要求:
1. 了解机械加工精度的基本概念，影响机械加工精度的因素。
2. 了解加工误差的统计分析;掌握提高加工精度的途径。
3．了解机械加工后的表面质量、粗糙度，了解影响加工质量的各种因素。
4．学会分析研究加工质量的方法，掌握控制加工表面质量的工艺途径。
第六章  特种加工与先进制造技术
教学目的:
了解特种加工的种类和先进制造技术的趋势，了解我国制造技术的发展方向。
教学重点和难点:
目前先进制造技术在我们国家的应用和发展。
主要教学内容及要求:
1. 了解特种加工与传统切削加工的区别，了解特种加工的种类及特点。
2．了解先进生产模式的种类及在我们国家的发展，了解我国制造技术的发展领域及特点。

