《精密与特种加工》课程教学大纲
课程名称：《精密与特种加工》
适用专业：机械设计制造及其自动化
辅导教材：《精密与特种加工》 王贵成 王振龙主编 机械工业出版社

教学要点：

第1章 概论
1.1 精密与特种加工技术的形成及作用
1.2 精密与特种加工方法及分类
1.3 精密与特种加工技术的发展展望
第2章 精密和超精密切削加工
2.1 概述
2.1.1 精密和超精密切削加工分类
2.1.2 精密和超精密切削加工与经济性
2.1.3 实现精密和超精密加工的基本条件
2.2 超精密机床
2.2.1 超精密机床的特征及分类
2.2.2 超精密机床的关键部件及其系统
2.2.3 在线检测与误差补偿技术
2.2.4 典型超精密机床简介
2.3 金刚石刀具及切削机理
2.3.1 金刚石特性及金刚石刀具
2.3.2 切削变形及切削过程
2.3.3 刀具磨损、破损及寿命
2.4 精密切削加工零件的棱边（毛刺）质量
2.4.1 毛刺的特征参数及分类体系
2.4.2 毛刺形成与变化的基本规律
2.4.3 主动控制毛刺的方法及途径
2.5 精密和超精密切削技术应用
2.5.1 磁盘基片的精密切削
2.5.2 光学元器件的精密切削
2.5.3 SiC晶须增强铝基复合材料的超精密切削
2.5.4 陶瓷材料的精密切削
第3章 精密和超精密磨削加工
3.1 概述
3.1.1 精密和超精密磨削加工方法
3.1.2 精密磨削磨具和超精密磨削磨具
3.2 普通磨料砂轮精密磨削
3.2.1 精密磨床
3.2.2 精密磨削过程及磨削力
3.2.3 精密磨削温度和磨削液
3.2.4 普通砂轮精密磨削机理
3.2.5 磨削质量和裂纹控制
3.3 超硬磨料砂轮精密磨削
3.3.1 超硬磨料砂轮精密磨削特点
3.3.2 超硬磨料砂轮磨床
3.3.3 超硬磨料砂轮磨削工艺
3.4 精密和超精密磨削砂轮的选择与修整
3.4.1 精密磨削砂轮的选择
3.4.2 精密磨削砂轮的修整
3.4.3 超硬磨料砂轮的平衡
3.4.4 超硬磨料砂轮的修整
3.5 超精密磨削加工
3.5.1 超精密磨削加工的特点
3.5.2 超精密磨床
3.5.3 超精密磨削机理
3.5.4 超精密砂带磨削
3.5.5 研磨
第4章 电火花加工
4.1 概述
4.1.1 电火花加工特点及应用领域
4.1.2 电火花加工工艺方法的分类
4.2 电火花加工原理
4.2.1 电火花加工形成过程
4.2.2 电火花加工机理
4.2.3 影响材料放电蚀除的主要因素
4.2.4 电火花加工的基本工艺规律
4.3 电火花加工机床及应用
4.3.1 电火花成形加工机床
4.3.2 电火花成形加工的应用
4.3.3 电火花线切割加工的应用
第5章 电化学加工
5.1 概述
5.1.1 电化学加工方法及分类
5.1.2 电化学加工的特点及应用
5.2 电化学加工基本原理
5.2.1 电化学加工过程
5.2.2 影响电化学加工的主要因素及其控制
5.3 电解加工
5.3.1 电解加工的基本原理和特点
5.3.2 电极反应和电解液
5.3.3 电解加工的基本工艺规律
5.3.4 电解加工的基本设备
5.3.5 电解加工新工艺
5.3.6 电解加工的应用
5.4 阴极沉积加工
5.4.1 电铸加工
5.4.2 电刷镀加工
5.4.3 复合镀加工
第6章 高能束加工
6.1 概述
6.1.1 高能束加工概念及特点
6.1.2 高能束加工方法及分类
6.2 离子束加工
6.2.1 离子束加工的基本原理
6.2.2 离子束加工设备
6.2.3 离子束加工应用
6.3 电子束加工
6.3.1 电子束加工的基本原理
6.3.2 电子束加工设备
6.3.3 电子束加工应用
6.4 激光束加工
6.4.1 激光束加工的基本原理
6.4.2 激光束加工设备
6.4.3 激光束加工应用
第7章 复合加工
7.1 概述
7.1.1 复合加工概念及发展
7.1.2 复合加工方法及分类
7.2 复合切削加工
7.2.1 超声振动切削
7.2.2 磁化切削加工
7.2.3 低（高）温切削加工
7.3 电解机械复合加工
7.3.1 复合电解磨削
7.3.2 复合电解珩磨
7.3.3 电解研磨复合光整加工
7.4 超声电火花（电解）复合加工
7.4.1 超声电火花复合加工
7.4.2 超声电解加工
7.5 电解电火花磨削加工
7.6 其他复合加工方法简介
教学方式与考核方式：
教学方式：面授辅导、平时作业、小论文写作
考核方式：考勤、作业和开卷考试
